AC10 AC MOTOR SURUCU CiHAZI HIZLI DEVREYE ALMA KILAVUZU

AC10 S/T2 modeli hem 3 faz 220 VAC hem de tek faz 220 VAC olarak ¢alisabilir.
AC10T3 model ise 3 faz 380 VAC dir.

Bu nedenle besleme baglantilarini yapmadan slriiciniin etiketine bakarak hangi model oldugunu kontrol ediniz.
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T3 icin Yildiz Baglanti
T/S2 igin Uggen Baglanti

DIP ANAHTAR AYARLARI
Bit Konum Aciklama Bit Konum Agiklama
s1 ON AO ¢ikis 0~10V devrede $3 ON RS485 igin 120 Q sonlandirma direnci devrede
OFF AO gerilim gikigi devre disi OFF RS485 igin 120 Q sonlandirma direnci devre digi
S ON AO ¢ikis 0~20mA s | Al girig 0~20mA
OFF AO akim ¢ikisi devre disi U Al giris 0~10V
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Programlama

Parametrelere girmek icin (PRG) tusuna basilir. Girmek istedigimiz parametre grubu Yukari/Asagi oklar yardimiyla bulunur ve
(SET/SHIFT) tusuna basilir. Parametre numarasi Yukari/Asagi oklar yardimiyla bulunur, degisiklik yapilarak (SET/SHIFT) tusuna basi-
lir. Programlamadan gikmak igin (PRG) tusuna 2 defa basilir.

Litfen programlama videosunu izleyiniz YouTube

* SET: SET/SHIFT

TEMEL PARAMETRE AYARLARI

Parametre Agiklama
Calig (RUN) Komutu Kaynagi Secimi
0: Tug takimi kontrol (harici tus takimi 6nce- -~ o
liklidir PRG tus bas Ekranda FOx goriilecek Yukari/Agsagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.01 - s gorulecek Yukari/Asagi OK yardimiyla F01.01 gel SET* bas igine gir Yukari/Asagi OK yardi-
1: Harici terminal ile kontrol miyla segmek istedigin degeri se¢ SET bas ¢cikmak i¢in PRG tusuna 2 defa bas
2: RS485 haberlesme ile kontrol
3: Ayrilmig
Frekans Kaynagi Secimi KANAL A
0: Tug takimi Gzerinden nimerik giris ile
(F01.09)
1: Tus takimi Gizerindeki analog potansiyo-
metre ile
2: Terminal analog giris ile (Al) (akim ya da
g?:‘rl:&m PRG tus bas Ekranda FOx goriilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.02 gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla F01.02 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
4: Ayrilmig . o . " L
5: Terminal pals (PUL) girisi ile miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢ctkmak igin PRG tusuna 2 defa bas
6: RS485 haberlesme ile
7: Terminal UP/DW tuslari ile
8: PID kontrol ile
9: Program kontrol (PLC) ile
10:Ayrilmig
11: Coklu hizile
PRG tus bas Ekranda FOx goriilecek Yukari/Agsagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.22 Hizlanma Siiresi 1 (sn) gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla F01.22 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢cikmak igin PRG tusuna 2 defa bas
PRG tus bas Ekranda FOx goriilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.23 Yavaslama Suresi 1 (sn) goriilecek Yukan/Agagi OK yardimiyla FO1.23 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢cikmak igin PRG tusuna 2 defa bas
F01.02 Sabit Hiz PRG tus bas Ekranda FOx goriilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.09 Parametre F01.02 - 0 yapiimal gorilecek Yukari/Agagi OK yardimiyla F01.02 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
’ F01.09 e istediginiz sabit frekansi giriniz. miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢ikmak igin PRG tusuna 2 defa bas
F01.10 Maksimum Frekans * PRG tus bas Ekranda FOx gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.12 Frekans ust degerini * gorilecek Yukari/Agagi OK yardimiyla FO1.10 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
*Parametrelerini beraber degistiriniz. miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢ikmak igin PRG tusuna 2 defa bas
PRG tus bas Ekranda FOx gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FO1 gel SET bas F01.00
F01.13 Frekans alt limit gorilecek Yukar/Asagi OK yardimiyla FO1.13 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢ikmak igin PRG tusuna 2 defa bas
Sifirlama. (Fabrika ayarlarina dénme)
gi!sﬁj\::zparametreleri sifirla (motor para- PRG tus bas Ekranda FOx gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FOO gel SET bas F00.00
F00.03 X A gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla F00.03 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-
metreleri harig) . L L . -
22: Tiim parametreleri sifirla miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢ctkmak igin PRG tusuna 2 defa bas
33: Hata kaydini temizle (CO1 adres grubu)
Durdurma (stop) modu PRG tus bas Ekranda FOx gorilecek Yukari/Asagi OK yardimiyla FO7 gel SET bas F07.10
F07.10 0: Yavaslamali Durus goriulecek Yukari/Asagi OK yardimiyla F07.10 gel SET* bas icine gir Yukari/Asagi OK yardi-

1: Serbest Durus

miyla se¢mek istedigin degeri se¢ SET* bas ¢cikmak igin PRG tusuna 2 defa bas
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https://www.youtube.com/watch?v=aU3992d576E&feature=youtu.be

MOTOR PARAMETRE AYARLARI

F02.02 Motor nominal giicl
F02.03 Motor nominal frekansi
F02.04 Motor nominal hizi
F02.05 Motor nominal gerilimi
F02.06 Motor nominal akimi
F02.10 Asenkron motor yiiksiiz akimi, Motor nominal akiminin yarisi girilmelidir.
HATA GOZLEM PARAMETRELERI
Parametre Agiklama
E.OL1 (14) Motor agiri yik Yiiki azaltin Motor agsiri yik koruma egrisi katsayisinin uygun sekilde arttirin
E.OL2 (15) Surticu asirn yuk Yuki azaltin Motor agiri yik koruma egrisi katsayisinin uygun sekilde arttirin
Sebeke geriliminin stiriicti anma gerilimini karsiladigindan emin olun. Sebeke geriliminde herhangi
E.ILF (18) Girig fazi kaybi bir sorun yoksa, ana devre tarafindaki elektromanyetik kontaktorde bir sorun olup olmadigini
kontrol edin.
Motorun kablolarinin ( U, V, W ) normal olup olmadigini kontrol edin.
E.OLF(19) Tm gikislarda faz kaybr Surici ¢ikig terminali f/idasmln )geV§ek olup ’()J|madlélil kontrol edin
Motor U faz baglanti hattinin normal olup olmadigini kontrol edin
E.OLF1 (20) U fazikaybr Surici ¢ikig terEninaIi vidasinin gevsek oIZp olmacigml kontrol edin
E.OLF2 (21) V fazi kaybi N-I‘oEor-Vfaz baéla.nt] .ha.thnln normal olup 0|mad|él[1l kontrol edin.
Surici ¢ikig terminali vidasinin gevsek olup olmadigini kontrol edin
E.OLF3 (22) W fazi kaybi IV'I.OEOI:W faz baél.antl' hf‘;\thmn normal olup olmadléim kontrol edi|i1
Surtict ¢ikig terminali vidasinin gevsek olup olmadigini kontrol edin
E.OH3 (32) Motor agiri Isinma Motor sogutmasini arttirin ,Yiiki azaltin
E.FSG (41) Fan ile toprak kisa devre Glic kapatildiktan sonra ariza giderilmezse, Ureticiden teknik destek isteyin
E.BRU (50) Fren lnitesi arizasi Fren direncini daha buyiik bir direngle degistirin

@ Frenleme direnci
s
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Mol Kuludaki garesl (Sip arahban), Sacindn {Ekrar AC malor siiriich larafnda loprakliayin =
£abrika varsayilan dederidi =]
Mat =
1} +24V part maks. gikig: 244 DG/ 100mA [=]
(v) 2) ¥ part maks. gikig: 24V DG | S E
A Pals girisi w4
L UL
PUL
it blkimik ekranh kablo i biikiimid ekrarh kablo
(Ekran AC metor sirici taralinda lopraklaym) (Ekram AC motar stiriici tarafinda topraklayn)
Frekans ’ Analog
kentral \_\ E Q1 SJ sinyal
girisi +10V izlermne
U ¥ I cikis!
Gerilin | akim tipl .
analog girig AD
Al SJ GND
(]
7 GND
Not 1} +10% port maksimum gikig S0mA'dir Motz AO gerilim gikigi olarak kullambdifinda
2) Al part dahili direng 75K dir maksimum grkig akimi 2mA'dir

Mat: ® sembolu, gl devresi terminalini temsil eder

o semboll, kenirol devresi terminalini temsil eder
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